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অধযায় 1

িনৰেয়

1.1 আলুৰ নবষচয় েমু

আলু (যচালানাম টিউযৰাচাম এল) তিযছ আটাইতকক জনৰপ্ৰয় খাদয সামগ্ৰীযিা   ৰভত ত এটা,

ৰিশ্বিযাপী আিা   এক মখুয অংশ িয় সযতজ আলু ৰিচাযপ িা সংসাৰধ্ত  ূপত ভাগ িত া কয । 

এফ.এ.ও. তথয অনুসৰ  ২০১৭ চনত ভা ত  প া ৪৮.৬১ ৰন ুত টন অংশ  তসযত ৰিশ্ব  মঠু 

আলু উৎপাদন ০.৩৮৮ ৰিৰলয়ন টন আকলন ক া তিৰছল। ৰিশ্বিযাপী ৰখৰত ক া প্ৰায় ৫০ শতাংশ 

আলু নতুনকক ৰখাৱা িয়। িাকীৰখৰন ৰিৰভন্ন আলুখাদয সামগ্ৰী আ ু উপাদানত সংসাৰধ্ত ক া িয়,

পশু আ  ুচ াই  িাযি খাদয, উযদযাগ  িাযি ৰশ্বতসা , আ ু িীজ আলু ৰিচাযপ। সংসাৰধ্ত প্ৰপত্ৰত 

অন্তভুম ক্ত থাযক ভজা, পূিম-ভজা আ ু ৰিমাৰয়ত, ৰিক ক া, ৰডিাইযেযটড, আ ু অনযানয ৰিৰিধ্ সামগ্ৰী 

ৰ যন এলকিল, তজৰৱক এৰচড, উতলা আ ু িাকৰল উৰলওৱা, ৰটমা আ ু ৰমছ ক া। প্ৰ ুৰক্তগত 

উন্নৰত  তসযত আলু প্ৰৰিয়াক ণ িতৰি পাইযছ দ্ৰুতগৰতত আ ু িজা   দ্বা া চাৰলত। ৰিশ্বিযাপী,

আলু িযৱিা   প্ৰৱণতাও সযতজ িযৱিা   পৰ ৱযতম  প্ৰৰিয়াক ণ আ ু মলূয সংয াজন  ফাযল 

স্থানান্তৰ ত তিযছ। এৰতয়াকলযক ৰিশ্বিযাপী মুখযতঃ ৰিমাৰয়ত ৰেঞ্চ োই আ  ু ৰচপচ/ৰিস্পমূলয-

সংয াৰজত আল ুসামগ্ৰী  িজা   এক মুখয অনপুাত। ৰচ.আই.ৰপ. প্ৰৰতযিদন অনুসৰ  কা খানাত 

ৰনৰমমত ৰেঞ্চ োই  িাযি ৰিশ্ব  কু্ষধ্া িছৰ  7 ৰন ুত টনতককও অৰধ্ক  খা তিযছ। 

আই.এম.এ.আ .ৰচ. প্ৰৰতযিদন অনুসৰ , 2018 চনত, ৰিশ্বিযাপী ৰিমাৰয়ত ৰফংগা  ৰচপিজা   মলূয 

আৰছল 20.4 ৰিৰলয়ন আযমৰ কান ডলা  আ  ু 2011-2018 িষমত চিিতৰি িাৰষমক িতৰি  িা  

(ৰচ.এ.ৰজ.আ .) 3.7% আৰছল।.

1.2 আলুৰ িনুিগত গুৰুত্ব

ৰ যকাযনা শসয  পৰুিগত তাৎপ ম ৰতওঁযলাক  অন্তৰনমৰিত ৰিপাকীয় গঠন  ওপ ত অতযন্ত ৰনভম  শীল 

 া  িাযি আলু  এক অননয ৰস্থৰত আযছ। িাচম  তিযছ আলুত থকা মুখয পুৰি ৰ  আমা  তদনৰন্দন 

আিা ত কাযিমািাইযেট  অনযতম িতিৎ উৎস। দ াচলযত, আলু  কন্দত  যথি পৰ মাযণ আিা   

কাযিমািাইযেট, প্ৰ'টিন, ৰভটাৰমন, খৰনজ, তজৱসৰিয় অণু, ফাইযটাযকৰমযকল, এযথাচাইৰনন, আ  ুৰকয াটিনইড 

আ ু ৰমটািলাইট থাযক ৰ  মানৱ স্বাস্থয  ওপ ত উপকা ী প্ৰভাৱ ৰপলায় আ  ুতদৰনক আিা ত 

থাৰকি লাৰগি। জনমূৰ  উচ্চ িযৱিা   িাযি, ফল আ  ুপাচৰল  ৰভত ত আলু তিযছ আিা ত মুঠ 

ৰফযনাৰলক সমল  তত তীয় সিমিতিৎ অৱদানকা ী.
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সাধ্া ণযত, আলু  এটা মখুয অংশ তিযছ পানী (~80%) আ ু িাকী অংশযটা তিযছ ৰগাটা 

(~20%) ৰ  পানী আঁত  ৰ াৱা  ৰপছত থাযক আ ু কত ৰিযিা   মাজত পতথক িয়। কন্দ  এই 

20% অংশ প্ৰায় 17 গ্ৰাম কাযিমািাইযেট, 2 গ্ৰাম প্ৰ'টিন  দ্বা া গঠিত আ ু িাকী অংশযটা অনযানয 

উপাদাযনয  গঠিত।  ৰদও আলুত অৰত কম পৰ মাণ  প্ৰ'টিন থাযক ৰকন্তু ইয়া  উৎকত ি তজৰৱক 

মূলয আযছ। আলুপ্ৰ'টিনত তুলনামূলকভাযৱ সু-সন্তুৰলত এৰমযনা এৰচডঘনত্ব থাযক আ ু লগযত অনযানয 

প্ৰ'টিন  তুলনাত অতযাৱশযকীয় এৰমযনা এৰচড  পৰ মাণ অৰধ্ক থাযক উৰিদ  উৎপৰি । দ াচলযত,

পাচৰল আ ু খাদযশসয  উৎসযিা   ৰভত ত আলু তিযছ লাইচাইন  এক সিমযেষ্ঠ উৎস। 

ইউ.এছ.ৰড.এ. পুৰি ডাটাযিচ অনুসৰ , 100 গ্ৰাম আলুযৱ ৰকলৰ  গ্ৰিণ  িাযি আ .ৰড.এ.-  প্ৰায় 

4%, মুঠ কাযিমািাইযেট  িাযি আ .ৰড.এ.-  6%, আিা ত আঁি  িাযি আ .ৰড.এ.-  9%, প্ৰ'টিন  

িাযি আ .ৰড.এ.-  4%, ৰভটাৰমন ৰচ-  িাযি আ .ৰড.এ.-  33%, ৰভট-আৰমন ৰি6   িাযি 

আ .ৰড.এ.-  15%, আ ু আ .ৰড.এ.-  12% পটাৰছয়াম প্ৰদান কয ।  ৰলা  িাযি আ .ৰড.এ.-

 4%। ৰসযয়যি, ৰ যিতু আলু তিযছ আিা   এক ৰস্থ  অংশ, আলুত থকা পৰুিযিায  কম পৰ মাণত 

ৰখাৱা অনযানয খাদযতকক গু ুত্বপূণম প্ৰভাৱ আ ু আিা  প্ৰাসংৰগকতা  াযখ।.

1.3 আলুৰ মূলয সিংচযােন আৰু প্ৰনক্ৰয়াকৰণ

আলু তিযছ এক পচনশীল সামগ্ৰী আ ু ইয়াক সযতজ  ূপত দীঘলীয়া তক সং ক্ষণ কৰ ি ৰনাৱাৰ । 
 ৰদও ৰকছু সময়  িাযি আলু কম তাপমাত্ৰা সঞ্চয়  দ্বা া সং ক্ষণ কৰ ি পাৰ  ৰকন্তু এই ৰনম্ন 
তাপমাত্ৰা সঞ্চয়  ফলত আলু  মানদণ্ডত িহুযতা অিাৰিত তজৱ াসায়ৰনক পৰ ৱতম ন িয়। আল ু
সং ক্ষণ  আন এটা ৰিকল্প তিযছ ৰশ্বল্ফ ৰস্থ  মূলয-সংয াৰজত সংসাৰধ্ত সামগ্ৰীযিা ত  ূপান্ত  ক া। 
লগযত, আলু  মূলয সংয াজন আ ু প্ৰৰিয়াক যণ ৰগাযটই িছ যটাত গ্ৰািকসকল  িাযি স্বাস্থযক ,

সু ৰক্ষত, পুৰিক  আ ু গ্ৰিণয াগয খাদয  উপলব্ধতা ৰনৰিত কৰ ি আ ু লগযত শসয চযপাৱা  ৰপছত 
ৰিাৱা ৰলাকচান আ ু কত ষকসকলক ৰতওঁযলাক  উৎপাৰদত সামগ্ৰী  িাযি লাভ এযকসময়যত হ্ৰাস 
কৰ ি।.

আলুযিা  ৰিৰভন্ন ধ্ ণ  সামগ্ৰীকল সংসাৰধ্ত ক া িয়,  া  ৰভত ত আযছ  ন্ধা আলু, পা -
োইড আলু  পটি, ৰেঞ্চ োই, আলু  ৰচপচ, আল ু ৰশ্বতসা , আলু  দানা, আলু  ৰেক্স আ  ু
ৰডিাইযেযটড ডাইকড আলু আ ু অনযানয। ৰিশ্বিযাপী, ৰকৱল দটুা আল-ুআধ্াৰ ত ৰেক খাদয অথমাৎ 
ৰচপচ/যৱফা  আ ু ফ াচী-ভজা আলু তিযছ আলু  মুখয মূলয-সংয াজন সামগ্ৰী, ৰ  আল ুআধ্াৰ ত 
সংসাৰধ্ত সামগ্ৰী  42% তককও অৰধ্ক। এযন ধ্ ণ  ভজা সামগ্ৰী সুৰিধ্া আ  ুৰসইযিা   ৰপ্ৰৰময়াম 
ৰসাৱাদ, ৰসাৱাদ আ  ুগাঁথৰন  িাযি ভাল পায়। প্ৰ ুৰক্তগত  তসযত উন্নৰত, এৰতয়া আল ুপ্ৰৰিয়াক ণ 
অতযন্ত ঔযদযাৰগক আ ু িজা  চাৰলত। অনযানয সংসাৰধ্ত সামগ্ৰী  দয , আলু আধ্াৰ ত মলূয-
সংয াৰজত সামগ্ৰী  সমাপ্ত সামগ্ৰী  মানদণ্ড গু তু ভাযৱ িযৱহৃত ৰকঁচা আল ু মানদণ্ড  ওপ ত 
ৰনভম   কয । ৰসযয়যি, আলু প্ৰৰিয়াক ণ  মুখয প্ৰতযাহ্বান তিযছ কন্দ  গুণগত মানদণ্ড  প্ৰযয়াজনীয়তা 
ৰিযশষকক পূ ণ ক া, কন্দ   ূপতত্ত্ব, হ্ৰাস ক া
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ৰচনী (≤0.1%) আ  ুশুকান পদাথম  পৰ মাণ (≥20%)। তিকৰল্পকভাযৱ, আৰম অনুমান কৰ ি পায া ঁ

ৰ  সকযলা প্ৰকা   আলু প্ৰৰিয়াক ণ  িাযি উপ কু্ত নিয়.

1.4 হৰঞ্চ ৰাইে
ৰেঞ্চ োই তিযছ সমগ্ৰ ৰিশ্ব  সিমাৰধ্ক িযৱিা য াগয আলুসামগ্ৰী  ৰভত ত আ ু প ম্প াগতভাযৱ 

সযতজ আলু  প া আল ু পটি কাটি উৎপাদন ক া িয় ৰ যিা  ৰতৰতয়া গভী  চৰিমভজা িয়। 

ৰেঞ্চ োই উযদযাগত, পাঁচজন ৰগালকীয় ৰখলকুৱ, ৰতৰনজন উি  আযমৰ কান আ ু দজুন ইউয াপীয়,

ৰিশ্বিযাপী ৰেঞ্চ োই প্ৰ-ডাৰিয়ান  প্ৰায় 75% আনুমাৰনক অংশ আযছ। ৰিশ্বিযাপী ৰিমাৰয়ত আল ু 

িজা  2025 চন  ৰভত ত 74,403 ৰন ুত ডলা  ি'ি িুৰল অনুমান ক া তিযছ, ৰ  2018 চন  প া 

2025 চনকল 3.8% ৰচএৰজআ  পঞ্জীয়ন কৰ যছ। ৰোযজন ৰেঞ্চ োইজ  মুখয ৰনমমাতাসকল  ৰভত ত 

আযছ অ'ৰ -ইডা, কাযেৰডয়ান ফামম অযগমৰনক, এযলৰক্সয়া ফুডছ, ৰেডা  জ'জ ৰফন, ৰচকা চ এণ্ড ৰ লী,

আৰিম  আইৰপ ৰিাল্ড-এ , ৰমকযকইন, ৰিাজা । ৰতলযেঞ্চ োইত ভজা ৰটা সাধ্া ণযত উচ্চ ৰকলৰ  ুক্ত 

খাদয আ  ুৰকছুমান উপকা ী পুৰি ৰ যন খৰনজ আ  ুৰভটাৰমন প্ৰদান কয .

আলু  ৰচপছ  দয , ৰেঞ্চ োইযিায া চৰিম সমতি উচ্চ শৰক্ত  খাদয। গয়ে 100 গ্ৰাম সমূ্পণম 
ভজা ৰেঞ্চ োইযয় 312 ৰকযলাযকলৰ  শৰক্ত, 3.43 গ্ৰাম প্ৰ'টিন, 14.73 গ্ৰাম চৰিম, 41.44 গ্ৰাম কাযিমািাইযেট,

3.8 গ্ৰাম মুঠ আিা ত আঁি, 0.3 গ্ৰাম ৰচনী আ  ু1.85 গ্ৰাম ছাই প্ৰদান কৰ ি পায । অৱযশয, িযৱহৃত 
ৰতল  মানদণ্ড আ  ুসময়-উষ্ণতা ভজা  ওপ ত ৰনভম   কৰ  এই  চনা পতথক ি'ি পায । ৰিমাৰয়ত 
ৰেঞ্চ োই তিযছ ৰভটাৰমন ৰচ-  ভাল উৎস, প্ৰৰত 100 গ্ৰাম পৰ যৱশনত 10.5   প া 24.5 ৰমগ্ৰা 
ৰভটাৰমন ৰচ প্ৰদান কয  ৰ  2000 ৰকলৰ  ৰ ফায ন্স আিা   িাযি তদৰনক মূলয  30% প্ৰদান 
কৰ ি পায । ৰিমাৰয়ত ৰেঞ্চ োই তিযছ পটাৰছয়াম  ভাল উৎস-  'ত 385-433 ৰমগ্ৰা পটাৰছয়াম 
(কদৰনক মূলয  12%), 8-11 ৰমগ্ৰা ৰকলৰচয়াম, 0.54-0.77 ৰমগ্ৰা আই ণ প্ৰৰত 100 গ্ৰাম পৰ যৱশনত 
(ইউএছৰডএ-এছআ  ৰলযগচী 170523).

ৰেঞ্চ োই প ম্প াগতভাযৱ সযতজ আলু  পটি  গভী  ভজা  দ্বা া উৎপাৰদত িয়। 

সাধ্া ণযত, ৰেঞ্চ োইযিা  পা -োইড ৰোযজন সামগ্ৰী ৰিচাযপ প্ৰস্তুত আ  ু ৰিিী ক া িয়। 

িাৰণৰজযকভাযৱ ৰতৰনটা মুখয প্ৰকা   ৰেঞ্চ োই উৎপাদন ক া িয় (1) গভী -ৰিমাৰয়ত সমূ্পণম ূযপ 

ভজা, অযভন গ ম ক া  িাযি উপ কু্ত (2) গভী -ৰিমাৰয়ত আংৰশক ভাযৱ ভজা পটি, িযৱিা   

আগযত অৰতৰ ক্ত ভজা  প্ৰযয়াজন; আ ু (3) চুটি ৰচল্ফ-লাইফ  তসযত আংৰশকভাযৱ ভজা পটিযিা  

ৰেজত  াযখ আ  ুঅৰতৰ ক্ত োইঙ  প্ৰযয়াজন িয়। ৰেঞ্চ োইযিা  একাৰধ্ক আকত ৰত আ  ুিাইলত 

প্ৰস্তুত কৰ ি পাৰ  ৰ যন সমান্ত াল কাষ  তসযত দীঘল পটি আ ু 1/4"  আনুমাৰনক িছ‐ৰচক্সন 

মাত্ৰা × 1/4", 3/8" × 3/8", 1/2" × 3/4", 3/4" × 3/4"), ৰপান কটা (মসতণ পতষ্ঠ), ৰজাতা  তাঁ  (িছ 

ৰচক্সন এযলকা (3/8"× 3/8), ৰিংকল কাট (ক ুযগযটড কাট পতষ্ঠ), িা টুকু া (দটুা িযৱিাৰ ক 
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সমান্ত াল ফাল  তসযত আলু  টুকু া), পাচ (আলু  টুকু া), পাচ (সমূ্পণম ঘনক), আল ু(ৰকউি) 

সমূ্পণম কটা (মসতণ পতষ্ঠ), ৰজাতা  ৰৰং (িছ ৰচক্সন এযলকা (3/8"× 3/8), িা টুকু া (আল ু 

টুকু া) দটুা িযৱিাৰ ক সমান্ত াল ফাল  তসযত আলু  টুকু া (আলু  টুকু া), পাচ (ৰকউি) 

(সমূ্পণম ঘনক), আল ু(ৰকউি) 3/4", 3/4" × 3/4), ৰপান কাট (মসতণ পতষ্ঠ), ৰজাতা  ৰৰং (িছ 

ৰচক্সন এযলকা (3/8"× 3/8), িা টুকু া (আলু  টুকু া) দটুা িযৱিাৰ ক সমান্ত াল ফাল  তসযত 

আলু.

পটি  তদঘময  ওপ ত ৰনভম   কৰ , ৰেঞ্চ োইযিা ক অৰতৰ ক্ত‐দীঘলত ৰেণীিি ক া িয়, 2" তদঘময  80% তকক অৰধ্ক 

পটি আ  ু3" তদঘময িা অৰধ্ক পটি 20% িা অৰধ্ক পটি থাযক; (আইআই) দীঘল, 2" তদঘময  70% তকক অৰধ্ক পটি আ  ু

3" তদঘময িা অৰধ্ক তদঘময  15% িা অৰধ্ক পটি থকা; (তত তীয়) মাধ্যম, 2" তদঘময িা অৰধ্ক তদঘময  50% িা অৰধ্ক ৰিপ 

থকা; আ  ু(আই) চুটি, 2" তদঘময  তসযত 50% কম ৰিপ থকা। ৰেঞ্চ োই  মানদণ্ড ৰসাণালী  ং আ  ুমুচমুযচ িাৰিযক 

পতষ্ঠ আ  ুৰকামল আিা   ৰভত   দ্বা া ৰনধ্মা ণ ক া িয়। পাতল িা পাতল ৰসাণালী িালধ্ীয়া  ং পছন্দ ক া িয় 

আনিাযত মুগা িা ক'লা  ং অিাৰিত িুৰল গণয ক া িয়। ৰেঞ্চ োই প্ৰস্তুত ক া  িাযি িযৱহৃত আলু সাধ্া ণযত 

িীৰম িগা  প া ৰসাণালী িালধ্ীয়া মাংস   ং আ ু ডাঙ   প া আয়তাকা  কন্দ (সম্ভৱতঃ 75 ৰমৰমতকক অৰধ্ক 

িযাস)। তদপুৰ , িাকৰল উৰলওৱা  সময়ত ৰলাকচান পৰ িা  কৰ িকল আ ু ৰেঞ্চ োই ৰিক  আকত ৰত িজাই  াৰখিকল,

প্ৰৰিয়াক ণ  িাযি অগভী  চকুথকা আলপুছন্দ ক া িয়। ইয়া  উপৰ ও, আলুযিা ত উচ্চ ৰনৰদমি মাধ্যাকষমণ, 20% তকক 

অৰধ্ক শুকান পদাথম  পৰ মাণ আ  ুভাল মানদণ্ড  ফ াচী ভজা আলু  লাঠি প্ৰস্তুত কৰ িকল প্ৰৰত 100 গ্ৰাম কন্দ 

সযতজ ওজনত 150 ৰমগ্ৰাতকক কম ৰচনী স্ত  হ্ৰাস কৰ ি লাযগ।
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অধযায় 2

হৰঞ্চ ৰাইৰ প্ৰস্তুনত
2.1 ননমমাণ প্ৰনক্ৰয়া

ৰনমমাণ প্ৰৰিয়াত ৰগ্ৰৰডং, োই চটিম ং, ৰডিৰনং, ৰপৰলং, ৰধ্াৱা, আ ু অৰধ্ক ৰেৰমং অন্তভুম ক্ত থাযক। শুকান 

চটিম ংত ত্ৰুটিপূণম আলু, িৰিভূম ত পদাথম, ধ্াতু  টুকু া, প্লাৰিক, কাঠ, আ  ুঅনযানয অিাৰিত সামগ্ৰী আঁত  

ৰ াৱা অন্তভুম ক্ত থাযক। কন্দত ৰশল  উপৰস্থৰতযয় ৰেডযিা  ক্ষৰতগ্ৰস্ত কৰ  কটা সময়ত গু ুত  

সমসযা আয াপ কৰ ি পায । ৰসযয়যি, ৰিযশষকক স্বয়ংৰিয়  াৰিক প্ৰৰিয়াক ণ প্ৰকল্পত কটা  আগযত 

ৰশল আঁত  ক া প্ৰযয়াজন.

ৰপ াইডা   ডাঠতা  ওপ ত ৰনভম   কৰ , আলুযিা  কাযিমা ুণ্ডম িা ৰাছ ৰপলা   দ্বা া িাকৰল 

উৰলওৱা িয়। নতুনকক চযপাৱা কন্দ িা অপৰ পক্ক ৰপ াইডা   িাযি ৰাছ ৰপলা ক প্ৰাধ্ানয ৰদয়া 

িয়। িাকৰল উৰলওৱা  ফলত ৰিাৱা ৰলাকচান 20% তলযক ি'ি পায । অতযাৰধ্ক িাকৰল উৰলওৱা  

ফলত উৎপাদন হ্ৰাস ি'ি পায । ভজা পটিযিা   ত্ৰুটিযিা  হ্ৰাস কৰ িকল এই প মায়ত ত্ৰুটিযিা  

িমিি আ  ুকাটিিকল িহুত সিজ। সাধ্া ণযত, ৰস্থ  চুৰ   তসযত পানী  িন্দুকযিা  দীঘলীয়াকক 

কাটি ৰেঞ্চ োই কাটিিকল িযৱিা  ক া িয়। আল ু লাঠি কাটিৰদয়া  ৰপছত লাঠি  পতষ্ঠ  ৰিলা 

ৰশ্বতসা  আঁত ািকল সাধ্া ণ পানীয  (250-350 ৰপৰপএম কঠিনতা) ৰধ্াৱা িয়। ৰিলা ৰশ্বতসা  

আঁত  ৰ াৱাযটা প্ৰযয়াজনীয় ৰকয়যনা ই ভাৰঙ ৰতল  মানদণ্ডত ৰি ূপ প্ৰভাৱ ৰপলায় আ  ুৰচপযিা ত 

ডাঠ দাগ এৰ  ৰদযয়। ৰকঁচা আলু  লাঠিযিা  কাটি ৰদয়া  ৰপছত প্ৰথযম ৰেঞ্চ ক া িয় (সম্ভৱতঃ 

5-8 ৰমৰনট  িাযি 60-80 °ৰচ)।

স্বচ্ছ অৱস্থা আ  ুতা  ৰপছত ঠাণ্ডা ক া। এনজাইম ৰনৰিয়ক ণ ৰেৰঞ্চং  উপৰ ও শকম  া হ্ৰাস ক াত আ  ু ং ৰস্থ  

ক াত সিায় কয , সামগ্ৰী  গাঁথৰন িািাল  াযখ, ৰশ্বতসা   পতষ্ঠ  স্ত  ৰজযলটিন কৰ  চৰিম ৰশাষণ হ্ৰাস কয , আ  ুভজা 

সময় হ্ৰাস কয ।
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পটিযিা  ৰেঞ্চ ক া  ৰপছত, আৰ্দ্মতা  পৰ মাণ হ্ৰাস কৰ িকল ৰসইযিা  গ ম িায়ু প্ৰিাি  

অধ্ীনত  াৰখ আংৰশকভাযৱ ৰডিাইযেযটড িয়। ৰতল  িাইেলাইটিক ভাঙৰন হ্ৰাস কৰ িকল িায়ু  

চাপ িা ৰচৰিফুগাল িল  দ্বা া ভাৰজিকল আগযত ৰধ্াৱা লাঠি  পতষ্ঠত থকা অৰতৰ ক্ত আৰ্দ্মতা 

আঁত  ক া  প ামশম ৰদয়া িয়। ৰ যিতু অৰতৰ ক্ত আৰ্দ্মতা  উপৰস্থৰতযয় থাযমমা িাইেলাইটিক 

অৱক্ষয়  দ্বা া অৰত দ্ৰুতগৰতত ভজা ৰতল  মানদণ্ড নি কৰ ি পায । তা  ৰপছত, আংৰশকভাযৱ 

শুকান পটিযিা  কম সময়  িাযি (90   প া 120 ৰছযকণ্ড) গভী  চৰিম োই ত ডুিাই  খা িয়,

প্ৰায় 180-190 ° ৰচৰিযগ্ৰড ৰতল  উষ্ণতাত,  া  সময়ত আৰ্দ্মতা  পৰ মাণ এৰতয়াও অৰধ্ক হ্ৰাস 

িয় আ  ুপটিযিা  আংৰশকভাযৱ ভজা িয়। তা  ৰপছত ৰিপযিা  ৰপানপটীয়াকক -18   প া -20

° ৰচৰিযগ্ৰডত ৰিমাৰয়ত ক া িয়।  ৰসইযিা  িহু মাি  িাযি ৰতওঁযলাক  ৰিমাৰয়ত অৱস্থাত (-

18 °ৰচ) িজাই  খা ি'ি পায । ৰখাৱা  আগযত এই োইযিা ক প্ৰায় 180-190 °ৰচ. উষ্ণতাত 

অৰতৰ ক্ত গভী  ভজা  প্ৰযয়াজন িয় অলপ সময়  িাযি টিল ৰিচ া ৰসাণালী  ং আ  ুমুচমুযচ 

গাঁথৰন প্ৰাপ্ত ক া িয়.

2.2 হৰঞ্চ ৰাই ততয়াৰ কৰাৰ বাচব নক্সা প্ৰবানেত কৰক

2.3 নেিেৰ বাচব আলুৰ কন্দৰ মানদ্ণ্ডৰ প্ৰচয়ােনীয়তা
ৰেঞ্চ োই প্ৰস্তুত ক া  িাযি িযৱহৃত আল ুসাধ্া ণযত িীৰম িগা  প া ৰসাণালী িালধ্ীয়া মাংস 

 ং আ  ুডাঙ   প া আয়তাকা  কন্দ (সম্ভৱতঃ 75 ৰমৰমতকক অৰধ্ক িযাস)। তদপুৰ , িাকৰল 

উৰলওৱা  সময়ত ৰলাকচান পৰ িা  কৰ িকল আ  ুৰেঞ্চ োই ৰিক  আকত ৰত িজাই  াৰখিকল,

প্ৰৰিয়াক ণ  িাযি অগভী  চকুথকা আলুপছন্দ ক া িয়। ইয়া  উপৰ ও, আলুযিা ত উচ্চ ৰনৰদমি 

মাধ্যাকষমণ থাৰকি লাযগ, ক
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শুকান পদাথম  পৰ মাণ 20% তকক অৰধ্ক আ ু ভাল মানদণ্ড  ফ াচী ভজা আলু  লাঠি প্ৰস্তুত 

কৰ িকল প্ৰৰত 100 গ্ৰাম কন্দ সযতজ ওজনত 150 ৰমগ্ৰাতকক কম ৰচনী স্ত  হ্ৰাস ক া

ৰচপযিা   মুচমুযচ গাঁথৰন শুকান পদাথম  পৰ মাণ  তসযত ৰপানপটীয়াকক সম্পৰকম ত, ৰকঁচা কন্দ  

উচ্চ (>20%) শুকান পদাথম  ফলত অৰধ্ক মুচমুযচ, উন্নত শৰক্ত, আ ু কম ৰতল ৰশাষণ িয়। 

ফ াচী-ভজা আলু  লাঠি   ং তিযছ ৰচনী  ঙ  তসযত ৰপানপটীয়া সম্পকম  থকা এক অৰত গু ুত্বপূণম 

মানদণ্ড। সযতজ কন্দত ৰচনী হ্ৰাস ক া  পৰ মাযণ োই  অৰন্তম  ং  যথি প্ৰভাৰৱত কয , উচ্চ 

ৰচনী পৰ মাণ  ফলত ডাঠ োই িয়। উন্নত মানদণ্ড আ ু  ঙ  িাযি ৰকৱল প্ৰযচৰছং প্ৰকা িযৱিা  

ক ক। ৰচ.আই.ৰপ.ৰচ. ৰচৰকৎসা  ৰপছত অৰতৰ ক্ত কন্দযিা  10-12 °ৰচ.-ত সং ক্ষণ কৰ ি লাৰগি.

উিযুি ভাৰতীয় আলুৰ প্ৰকাৰ

নবনভন্নতা আকৃনত/আকাৰ শুকান িদ্াৰ্ম (%) শকম ৰা হ্ৰাস কৰা 

(mg/100g FW) 

চুটযকচ ৰচপযচানা-1 ওভাল/ডাঙ 21-24 45-100

োইছন  চুটযকচ আয়তাকা / ডাঙ 22-23 <100 

ৰিমছন  চুটযকচ ওভাল/ ৰমৰডয়াম 20-25 <50 

ৰজযাৰত চুটযকচ ওভাল/ডাঙ 18-21 106-275

মনত ৰানখব লগা কৰ্াচবাৰ

সদাযয় শুকান পদাথম ≥20% থকা আ  ুৰচনী হ্ৰাস ক া প্ৰযচৰছং ৰগ্ৰড প্ৰকা  িযৱিা  কৰ ি

<150 ৰমগ্ৰা/100 গ্ৰাম সযতজ কন্দ  ওজন

• প্ৰযচৰছং প্ৰকা যিা  ৰচআইৰপৰচ ৰচৰকৎসা  তসযত ৰকৱল 10-12 °ৰচ-ত সং ক্ষণ কৰ ি লাযগ

• োই  ভাল মানদণ্ড  িাযি োইং তাপমাত্ৰা আটাইতকক গু ুত্বপূণম

• ৰপানপটীয়া িায়ু  তসযত ভজা আল ু লাঠি  সংস্পশম পৰ িা  কৰ ি (পানীত ডুি ৰ াৱা)

• ভাল গাঁথৰন  িাযি দ্ৰুত ৰিমায়ন অতযাৱশযকীয়

• ৰিমাৰয়ত সঞ্চয়  সময়ত তাপমাত্ৰা -18° ৰচৰিযগ্ৰডত িজাই  াৰখি লাযগ.

প্ৰচয়ােনীয় যন্ত্ৰিানত

S.No  িপাৰত ৰকউটি আনুমাৰনক িযয় (লাখ)
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1 ওজন  ৰিযলন্স পৰ স : 100 ৰমগ্ৰা  প া 2 ৰকগ্ৰা

আ  ু0.5 ৰকগ্ৰা  প া 50 ৰকগ্ৰা

2 each 0.80 

2 ৱাছা -কাম-ৰপলা 1 0.75 

3 ৰিক কাটা 1 0.20 

4 ৱাৰছং ৰটংক 2 0.20 

5 ৰেঞ্চা 1 1.5 

6 গ ম িায়ু স ুংগ 1 2.0 

7 তাপমাত্ৰা ৰনয়ৰিত ৰেয়া 1 3.0 

8 দ্ৰুত ৰেৰজং ৰোযজন ৰিায জ ৰচম্বা 2 5.0 

9 ৰপযকৰজং/ৰচৰলং ৰমৰচন 1 0.10 

এই অৰতৰ ক্ত ৰেযিা   ওচ ত, কৰ়িওৱা  িাযি পাত্ৰ আ ু অনযানয িাচন-িতম ন  প্ৰযয়াজন ি'ি পায 

/ৰকঁচা সামগ্ৰী আ ু সমাপ্ত সামগ্ৰী সঞ্চালন / স্থানান্ত  ক া.

অধযায় 3

হিচকনেিং

3.1 খাদ্য হিচকনেঙৰ ভূনমকা

খাদয ৰপযকৰজং অতযাৱশযকীয় আ ু িযাপক। অতযাৱশযকীয় ৰকয়যনা ৰপযকৰজং অৰিিযন খাদয  সু ক্ষা 

আ ু মানদণ্ড  তসযত আযপাচ ক া ি'ি আ  ুিযাপক ি'ি ৰকয়যনা প্ৰায় সকযলা খাদয ৰকাযনা প্ৰকায 

ৰপযকট ক া িয়। খাদয ৰপযকৰজযঙ ৰকইিাটাও পতথক কাম কয  ৰ যন ই খাদযক দৰূষত ৰিাৱা আ ু

নি ৰিাৱা  প া সু ৰক্ষত কয । ৰৰণ্ডসতৰি আ ু মানক ক া  অনুমৰত ৰদ খাদয পৰ িিন আ ু

সং ক্ষণ ক া সিজ কয , সমল  সমান ৰজাখ প্ৰদান কয , ই ৰিজ্ঞাপনক অথমপণূম আ ু িতিৎ পৰ মাণ 

ৰিত ণ আ ু িতিৎ মাযচম ণ্ডাইৰজং সম্ভৱ কৰ  ৰতাযল। ৰডচযপৰন্সং ৰকপ, ৰে, ৰ যলাযজিল ৰখালা, আ ু

অনযানয সৰুিধ্া  তসযত খাদয ৰপযকযজ সামগ্ৰীযিা  অৰধ্ক িযৱিা য াগয আ  ুসুৰিধ্াজনক কৰ 

ৰতাযল.

3.2 হিচকনেঙৰ স্তৰ

স্ত ৰিৱ ণ উদাি ণ

প্ৰাথৰমক অন্তভুম ক্ত সামগ্ৰী  তসযত ৰপানপটীয়া 
সম্পকম ত থাযক। প্ৰা ৰম্ভক, আ  ু
সাধ্া ণযত মুখয প্ৰদান কয ,

ৰপপা যিাডম  কাটম ন, কাঁচ  িটল, আ  ুপ্লাৰিক  

পাউচ। উপযভাক্তাই খুচু া ৰিপনীত িয় ক া 

ৰপযকজযটা সঘনাই।
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ৰগৌণ ৰকইিাটাও প্ৰাথৰমক অন্তভুম ক্ত থাযক
ৰপযকজসমূি। ই তিযছ 

ৰভৌৰতক ৰিত ণ িািক.

ক ুযগযটড ৰকচ
প্ৰাথৰমক ৰপযকজ প্ৰদশমন  িাযি ৰ যটইল 

আউটযলটত িযৱহৃত ৰপযকৰজং।

তত তীয় স্ত ৰকইিাটাও মাধ্যৰমযকয  গঠিত

ৰপযকজসমূি.

ক ুযগযটড ৰকছ  ৰিচ-যমৰ য়াই ৰথাৱা ৰপযলট।

চতুভুম জ আ  ু

আন্তঃ ািীয় 

িাৰণজয

তত তীয় স্ত   ৰপযকজযিা  

সঞ্চালন  সুৰিধ্া  িাযি সঘনাই 

িযৱিা  ক া িয়.

সাধ্া ণযত, 40 ৰমটা  তদঘমযকলযক ধ্াতু  পাত্ৰ 

এটা ৰ  িহুযতা ৰপযলট ধ্ৰ   াৰখি পায  

আ  ুিয় প্ৰকত ৰতত আন্তঃমযডল.

3.3 হিচকনেঙৰ কাযমসমূে

প্ৰনতচৰাধ

ৰপযকৰজঙ  আটাইতকক ৰমৌৰলক কা ম। খাদয সামগ্ৰীযিা  এঠাই  প া আন ঠাইকল স্থানান্ত  ক া  

আগযত অন্তভুম ক্ত থাৰকি লাৰগি। প্ৰৰতৰদযন অজস্ৰ সময়ত এঠাই  প া আন ঠাইকল স্থানান্তৰ ত ক া 

অজস্ৰ সামগ্ৰী  প া পৰ যৱশ সু ৰক্ষত ক াত এক িতিৎ অৱদান আগি়িায়.

সুৰক্ষা
ইয়া  সামগ্ৰীযিা  পানী, জলীয় িাষ্প, ৰগছ, ৰগান্ধ, অণজুীৱ, ধ্ৰূল, শ্বক, কম্পন, আ  ুদমনশৰক্ত 

িাৰি   পাৰ পাৰশ্বমক প্ৰভাৱ  প া সু ৰক্ষত কৰ ি।.

সুনবধা

সামগ্ৰীযিা  সুৰিধ্াজনকভাযৱ িযৱিা  কৰ িকল অনমুৰত ৰদয়াত ৰপযকৰজযঙ এক গু ুত্বপূণম ভূৰমকা 

পালন কয  (য যন, সিযজ ধ্ৰ   াৰখিকল, খুৰলিকল, আ  ুউপ ুক্ত অনুসৰ  িাৰলিকল) আ  ুইয়াক 

ৰগৌণ আ  ুতত তীয় স্ত   ৰপযকজত ৰনমমাণ ক াত দক্ষতা.

হযাগাচযাগ
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এটা ৰপযকযজ ৰ  ৰিিী কয  তাক সু ৰক্ষত কৰ ি লাৰগি আ ু ই ৰ  সু ৰক্ষত কয  তাক ৰিিী 

কৰ ি লাৰগি আ  ুএজন "নী ৱ ৰিযিতা" ৰিচাযপ কাম কৰ ি লাৰগি। ৰপযকৰজযঙ ৰৰণ্ড, পুৰিআ  ু

উপাদান তথয (এৰডটিভ  িাযি ই-নম্ব  সি), আ ু মূল ৰদশ  তসযত সম্পৰকম ত িাতম াযিা  ৰ াগায াগ 

ক াত সিায় কয । ৰপযকজযটা  অনযানয ৰ াগায াগ কা মযিা   ৰভত ত আযছ এক ইউৰনভাযচম ল 

প্ৰডাি ৰকাড (ইউৰপৰচ)  াক ৰ যটইল ৰচকআউটত আধ্ুৰনক ৰেৰনং সজঁৰুল িযৱিা  কৰ  

সঠিকভাযৱ আ ু দ্ৰুতগৰতত পৰ়িি পাৰ .

3.4 খাদ্য হিচকনেিং সামগ্ৰী
খাদয ৰপযকৰজং ৰনমমাণ  িাযি িযৱহৃত সামগ্ৰীযিা ত এক তিষমযমূলক ৰগাট থাযক,  া  ৰভত ত 

আযছ গ্লাছ, ধ্াতু, প্লাৰিক, আ ু কাগজ,  া  প্ৰদশমন  তিৰশিয  এক অনু ূপ পৰ স  আযছ। এক ৰনৰদমি 

খাদয  িাযি উপ কু্ত ৰপযকৰজং সামগ্ৰী িাছৰন ক া  ৰক্ষত্ৰত, সাধ্া ণযত ৰপযকৰজং সামগ্ৰী  প্ৰৰতিন্ধক 

গুণাগুণ  ওপ ত গু ুত্ব ৰদয়া িয়.

দ্ৰুত-ৰিমাৰয়ত ৰেঞ্চ োই  মানদণ্ড িজাই  খা  িাযি আদশম ৰপৰকং সামগ্ৰীত এই সকযলাযিা 

ৰনম্নৰলৰখত তিৰশিয থাৰকি লাযগ

• অযগমযনাযলৰিক আ  ুসামগ্ৰী  অনযানয গুণগত মানদণ্ড  তিৰশিযযিা  সু ৰক্ষত কৰ ি

• সামগ্ৰীযটা মাইি'িাযয়ালৰজযকল আ  ুঅনযানয দৰূষতক ণ  প া সু ৰক্ষত কৰ ি

• সামগ্ৰীযটা ৰডিাইযেচন  প া সু ৰক্ষত কৰ ি আ  ু 'ত উপ ুক্ত িয়, প্ৰ ুৰক্তগতভাযৱ িযৱিা য াগয

তলযক ৰলযকজ কৰ ি।

• সামগ্ৰীযটা  ৰকাযনা ৰগান্ধ, ৰসাৱাদ,  ং িা অনযানয ৰিযদশী তিৰশিয প্ৰদান নকৰ ি, সমগ্ৰ প্ৰৰিয়াক ণত

( 'ত প্ৰয াজয িয়) আ  ুচূ়োন্ত ৰিিী  সময়কলযক সামগ্ৰী  ৰিত ণ।

হৰঞ্চ ৰাইেৰ বাচব হিচকনেিং সামগ্ৰী
দ্ৰুত-ৰিমাৰয়ত ফ াচী-ভজা আলু  িাযি সযতজ িযৱিা  আ  ু ৰিমাৰয়ত সঞ্চয়  িাযি ৰপযকৰজং 

সামগ্ৰী  প্ৰযয়াজনীয়তা পতথক.

সচতে বযৱোৰৰ বাচব
দ্ৰুত-ৰিমাৰয়ত ফ াচী-ভজা আলু ৰখাৱা  আগযত 180-190°ৰচ.-ত অৰতৰ ক্ত 2-3 ৰমৰনট ভাৰজি 
লাৰগি।  এই ভজাযটাযৱ ফ াচী-ভজা আলুযিা  অৰধ্ক মুচমুযচ আ ু ৰসাণালী মুগা কৰ  ৰতাযল 
 াক গ্ৰািযক  যথি পছন্দ কয । এই প মায়ত এই োইযিা  িন্ধ পৰলমা  পাউচত সং ক্ষণ কৰ ি 
ৰনাৱাৰ । প্ৰাথৰমক ৰপযকৰজং ৰিচাযপ ৰকৱল কাগজ/যপপা যিাডম -আধ্াৰ ত পাউচ আ ু িাকচ  
প ামশম ৰদয়া িয়। (ৰচৰলং ক া  প ামশম ৰদয়া নিয় ৰকয়যনা ই োইযিা   মুচমুযচ গাঁথৰন প্ৰভাৰৱত 
কৰ ি
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ৰফগ: ফ াচী ভজা আল ু িাযি কাগজ/যপপা যিাডম -আধ্াৰ ত পাউচ আ ু িাকচ

নেমানয়ত সিংগ্ৰেৰ বাচব

ৰিমাৰয়ত সঞ্চয়  িাযি ফ াচী-ভজা আলু  িাযি প্ৰাথৰমক িা প্ৰাথৰমক আ ু ৰগৌণ ৰপযকৰজঙ  

প্ৰযয়াজন। সাধ্া ণযত, প্ৰাথৰমক ৰপযকৰজং ৰিচাযপ পা -োইড োইযিা  পৰলপ্ৰপাইৰলন িা ৰপইটি 

প্লাৰিক পাউচত ৰপক ক া িয়। ৰনম্ন-ঘনত্ব  পৰলইৰথৰলন (এলৰডৰপই) আ  ুউচ্চ-ঘনত্ব  পৰলইৰথৰলন 

(এইচ.ৰড.ৰপ.ই.) প্ৰাথৰমক ৰপযকৰজং ৰিচাযপও িযৱিা  কৰ ি পাৰ । নাইলন ৰিগ  তসযত 

পৰলপ্ৰপাইৰলন ৰকাক্সেুড ক া উচ্চ-গৰত  ৰফৰলংও িযৱিা  কৰ ি পাৰ  ৰ  সাধ্া ণযত ৰপযকজ 

পূ ণ  আগযত িযৰক্তগতভাযৱ দ্ৰুত ৰিমাৰয়ত (আইৰকউএফ) িয়.

ৰফগ: ফ াচী-ভজা আলু  ৰিমাৰয়ত সং ক্ষণ  িাযি প্ৰাথৰমক ৰপযকৰজং
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ৰগৌণ ৰপযকৰজং পৰলমা   িাযি (পৰলইৰথৰলন) আৱ ণ  ুক্ত ৰপপা যিাডম  িাকচ ক া ৰটা আটাইতকক 

সচ াচ  িয়। ৰিমাৰয়ত খাদয প্ৰযয়াগ  িাযি ৰপপা যিাডম   আটাইতকক ৰিৰছ িযৱহৃত ৰগ্ৰড তিযছ 

এক আৱ ণ ৰিিীন, ৰগাটা ৰেচ ক া ছালযফট ৰিাডম । ক ুযগযটড ফাইিা যিাডম  িাকচযিা  ৰগৌণ 

ৰপযকৰজংও িযৱিা  কৰ ি পাৰ .

ৰফগ: ফ াচী-ভজা আলু  ৰিমাৰয়ত সং ক্ষণ  িাযি ৰগৌণ ৰপযকৰজং

3.5 হিচকনেঙৰ প্ৰচয়ােনীয়তা
ৰ যকাযনা ৰপযকৰজং সামগ্ৰী িযৱিা  ক া তিযছ ই এফ.এছ.এছ.এ.আই. 2.1: ৰপযকৰজং 2.1.1:

সাধ্া ণ প্ৰযয়াজনীয়তাযিা  সমূ্পণম ূযপ পালন কৰ ি লাযগ। প্লাৰিক ৰপযকৰজং সামগ্ৰীযিা  

ৰনম্নৰলৰখত ভা তীয় মানদণ্ড  ৰনৰদমিক ণঅনুসৰ  ি'ি লাযগ, আংৰশক িা সমূ্পণম ূযপ, খাদয 

সামগ্ৰী ৰ যন ৰপৰকং িা সং ক্ষণ  িাযি সঁজৰুল িা ৰ যচযিকল ৰিচাযপ িযৱিা  ক া িয়-

• আইএছ : 10146 (খাদযসামগ্ৰী  সংস্পশমত পৰলইৰথৰলন  িাযি ৰনৰদমিক ণ)

• আইএছ : 10151 (পৰলৰভনাইল ল াইড  (ৰপৰভৰচ) িাযি ৰস্পৰচৰফযকচন, খাদযসামগ্ৰী  সংস্পশমত)

• আইএছ : 10910 (খাদযসামগ্ৰী  সংস্পশমত পৰলপ্ৰপাইৰলন  িাযি ৰনৰদমিক ণ)

• আইএছ: 12252 - পৰল এলকাইৰলন ৰটয ফ্থাযলট  িাযি ৰস্পৰচৰফযকচন (ৰপইটি)

• আইএছ: 12247 - নাইলন 6 পৰলমা   িাযি ৰস্পৰচৰফযকচন;

• আইএছ: 13601 - ইৰথৰলন ৰভনাইল এৰচযটট (ইৰভএ)

3.6 হলচবল লচগাৱাৰ প্ৰচয়ােনীয়তা
ৰপযকৰজঙ  সকযলা স্ত ত ৰপযকটযটাযৱ খাদয সু ক্ষা আ ু মানদণ্ড (যপযকৰজং আ ু ৰলযিৰলং) 

ৰনয়মাৱলী, 2011-ত ৰদয়া ৰলযিল  প্ৰযয়াজনীয়তা ৰিা  পালন কৰ ি লাৰগি
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প্ৰযতযক পিূম-যপযকট ক া খাদযত ইয়াত প্ৰযয়াজন অনুসৰ  তথয থকা ৰলযিল এটা থাৰকি 

 ৰদযি অনযথা প্ৰদান ক া নিয়, অথমাৎ

1. খাদয  নাম

2. উপাদানসমিূ  তাৰলকা

3. পুৰি  তথয

4. ৰন াৰমষ িা ৰন াৰমষ ৰভাজী সম্পকীয় ৰঘাষণা

5. খাদয সংয াজন সম্পযকম  ৰঘাষণা

6. ৰনমমাতা  নাম আ  ুঠিকনা

7. মুঠ পৰ মাণ

8. ৰকাড নম্ব /লট নং/যিচ নম্ব

9. ৰনমমাণ  তাৰ খ আ ু তাৰ খঅনুসৰ  আগযত সিমযেষ্ঠ িা িযৱিা

10. আমদাৰন ক া খাদয  মূল ৰদশ

11. িযৱিা  আ  ুসং ক্ষণ  ৰনযদমশনা.

বাল্ক হিকৰ বাচব হলচবল লচগাৱা

দ্ৰুত-ৰিমাৰয়ত ফ াচী-ভজা আলু  ৰক্ষত্ৰত, ওপ ত প্ৰযয়াজনীয় তথয িয় পাত্ৰত  খা ি'ি িা লগত 

থকা নৰথপত্ৰত ৰদয়া ি'ি, ৰকৱল "দ্ৰুত ৰিমাৰয়ত" শব্দ  তসযত খাদয  নাম আ ু ৰনমমাতা িা 

ৰপকা   নাম আ ু ঠিকনা পাত্ৰযটাত ওলাি।.

অধযায় 4

খাদ্য সুৰক্ষা ননয়ম াাৱলী আৰু মানদ্ণ্ড

4.1 ভাৰতৰ খাদ্য সুৰক্ষা আৰু মানক কতৃম িক্ষ

খাদয সু ক্ষা আ ু মানদণ্ড, 2006-  অধ্ীনত স্থাৰপত ৰ  ৰিৰভন্ন মিালয় আ  ুৰিভাগত এৰতয়াকলযক 

খাদয সম্পকীয় সমসযাযিা  ৰনয়িণ ক া ৰিৰভন্ন আইন আ  ুআযদশএকৰত্ৰত কয .
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খাদযসামগ্ৰী  িাযি ৰিজ্ঞান-আধ্াৰ ত মানদণ্ড ৰনধ্মা ণ ক া  িাযি আ ু মানিু  িযৱিা   িাযি 

সু ৰক্ষত আ  ুস্বাস্থযক  খাদয  উপলব্ধতা ৰনৰিত ক া  িাযি ৰসইযিা   ৰনমমাণ, সঞ্চয়, ৰিত ণ,

ৰিিী আ ু আমদাৰন ৰনয়িণ ক া  িাযি এফ.এছ.এছ.এ.আই. সতৰি ক া তিযছ.

এফ.এছ.এছ. আইন, 2006-  ধ্া া 31(1) অনুসৰ  ৰদশ  প্ৰৰতজন খাদয িযৱসায় অপায ট ক 

ভা তীয় খাদয সু ক্ষা আ ু মানক কততম পক্ষ  অধ্ীনত অনুজ্ঞাপত্ৰ প্ৰদান কৰ ি লাৰগি.

অনুজ্ঞাপত্ৰ আ ু পঞ্জীয়ন প্ৰৰিয়া আ  ুপ্ৰযয়াজনীয়তাযিা  খাদয স ুক্ষা আ ু মানদণ্ড (খাদয িযৱসায় 

অনুজ্ঞাপত্ৰ আ ু পঞ্জীয়ন) ৰনয়মাৱলী, 2011-  দ্বা া ৰনয়ৰিত িয়.

অনুজ্ঞাপত্ৰ/ পঞ্জীয়ন  িাযি ৰলংক

https://foscos.fssai.gov.in/public/ 

4.2 খাদ্য সুৰক্ষা অনুিালন প্ৰণালী (এফ.ও.এ .নে.ও.এ .)

এফ.ও.এছ.ৰচ.ও.এছ. তিযছ সমগ্ৰ ভা তএফ.এছ.এছ.এ.আই. অনুজ্ঞাপত্ৰ জা ী ক া  িাযি খাদয 

অনুজ্ঞা পত্ৰ আ ু পঞ্জীয়ন প্ৰণালী  (এফ.এল.আ .এছ.) এক িৰধ্মত সংে ণ।.

এফ.ও.এছ.ৰচ.ও.এছ. সাক্ষাত  ৰিষযয় অৰধ্ক ৰিৱ ণ  িাযি

https://foscos.fssai.gov.in/assets/docs/FoSCoSGuidanceDocumentV1.0.pdf 

নতুন আচবদ্নৰ বাচব প্ৰনক্ৰয়া (িঞ্জীয়ন/ অনুজ্ঞািত্ৰ)

• িযৱিা কা ী ছাইন আপ িাছৰন ক ক (অনুজ্ঞাপত্ৰ আ  ুপঞ্জীয়ন  উযেযশয)

• সম্পূণম ৰিৱ ণ পূ ণ ক ক

• ছাইন আপ ক া  ৰপছত, িযৱিা কা ী আইৰড আ  ুপাছৱডম   তসযত ছাইন ইন ক ক

• ৰডশ্বি'ডম কল  াওক আ  ুএই পদযক্ষপযিা  অনুস ণ ক ক

https://foscos.fssai.gov.in/public/
https://foscos.fssai.gov.in/assets/docs/FoSCoSGuidanceDocumentV1.0.pdf
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দ্ৰুত হৰাচেন ৰাইড আলুক এফ.এ .এ .এ.আই.-ৰ দ্বাৰা ননম্ননলনখত হেণীৰ অধীনত হেণীবদ্ধ কৰা 
তেচ 

খাদয ৰেণী 04 - ফল আ  ুপাচৰল (কাঠফুলা আ  ুৰভঁকু , ৰশপা আ  ুকন্দ, সযতজ 

মািজাতীয় শসয আ ু মািজাতীয় শসয, আ  ুএযলা ৰভ া সি), সামৰুৰ্দ্ক,

আ  ুিাদাম আ  ুিীজ

উপ-খাদয ৰেণী 04.2 - পাচৰল (কাঠফুলা আ  ুৰভঁকু , ৰশপা আ ু কন্দ, মািজাতীয় 

শসয, আ  ুএযলা ৰভ া সি), সামুৰৰ্দ্ক আ  ুিীজ

সামগ্ৰী দ্ৰুত ৰিমাৰয়ত ভজা আল ু[04.2.2.8]

ৰিৱ ণ 2.3.60 

4.3 দ্ৰুত-ৰিমাৰয়ত ভজা আলু  িাযি ৰিতং এফ.এছ.এছ.এ.আই. মানদণ্ড

এফএচএচএআই ৰেণী 2.3.60 কুইক ৰোযজন োইড আলু

নবৱৰণ

কুইক ৰোযজন োইড আল ুতিযছ ইযপাযমায়া িাটাটাপ্ৰজাৰত  ৰমঠা আলু  চ'লানাম টিউযৰাচাম এল.,

ৰচালানাম এৰণ্ডযজনা এল. আ ু  াইযজাম প্ৰজাৰত  আলু উৰিদ  পৰ ষ্কা , প মাপ্ত ৰিকৰশত, শব্দ কন্দ  

প া প্ৰস্তুত ক া সামগ্ৰী। ৰসইযিা  সযজাৱা ি'ি, ৰধ্াৱা ি'ি, িা িাকৰল ৰনাযিাৱা ি'ি, পটিত কটা 

ি'ি লাৰগি, আ  ুখাদয স ুক্ষা আ  ুমানদণ্ড (খাদয সামগ্ৰী আ ু এৰডটিভ) ৰনয়মাৱলী, 2011 িা 

পানী ৰেঞ্চ ক া  অধ্ীনত ৰনধ্মাৰ ত ৰখাৱা ৰতল িা চৰিমত সযন্তাষজনক  ং আ ু ভজা িা পিূম দয  

 ন্ধা ি'ি লাৰগি।  ং আ ু ৰসাৱাদ  প মাপ্ত ৰস্থ তা ৰনৰিত ক া  িাযি ৰচৰকৎসা, ৰপ্ৰকুৰকং আ  ু

োইং অপায চন প মাপ্ত ি'ি। তাপৰস্থ ক ণ  ৰপছত তাপ ৰকন্দ্ৰত ইয়া  তাপমাত্ৰা -18অ ৰচিা  

ৰনাযিাৱাকলযক সামগ্ৰীযটা উপ ুক্ত সঁজৰুলত ৰিমাৰয়ত প্ৰৰিয়া  অধ্ীনত থাযক.

শকম  া (চুযিাজ, ওযলাটা ৰচনী, ৰডক্সযোজ, েুযিাজ, গ্লুযকাজ ৰচ াপ, আ ু শুকান গ্লুযকাজ ৰচ াপ), ৰনমখ
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(ছৰডয়াম ল াইড), মচলা, িযনৌষৰধ্ আ ু মছলা আ  ুৰিটা যিা  তিকৰল্পক উপাদান ৰিচাযপ ৰ াগ ৰদি পাৰ ।
সামগ্ৰীযটা ৰনম্নৰলৰখত িাইলযিা   এটাত উপস্থাপন ক া ি'ি:

(a) িযৱিাৰ কভাযৱ সমান্ত াল কাষআ  ুমসতণ পতষ্ঠ  তসযত আলু  ৰপান কটা পটি.

(b) আলুৰ নক্ৰিংকল কাট-ৰিপ ৰিা  িযৱিাৰ কভাযৱ সমান্ত াল ফাল  আ ু  'ত দইু িা তযতাৰধ্ক

কাষত ক ুযগযটড পতষ্ঠ থাযক.

(c) অনযানয িাইল-সামগ্ৰী  আন ৰ যকাযনা ৰপ্ৰযজযিচন, ৰলযিলত প মাপ্তভাযৱ িণমনা কৰ িলগা দটুা

িাইল  ওপ   প া স্বকীয়.

ক্ৰ  শাখাৰ মাত্ৰা: চাৰ ওফাযল কটা দ্ৰুত ৰিমাৰয়ত ভজা আলু  পটিযিা   িছ-যচক্সযনল মাত্ৰা সমান 

ি'ি আ  ুৰিমাৰয়ত অৱস্থাত ৰজাখা ি'ৰল 4 ৰমৰমতকক কম নি'ি।.

সবমবেৃৎ কটা িষৃ্ঠত নমনমত িদ্বীৰ মাত্ৰা

শ্বুৰিং 4 upto 8 

মধ্যম 8   প া 12 তলযক

ডাঠ কাট 16 তলযক 12 তকক অৰধ্ক

অৰতৰ ক্ত ডাঙ তাতকক অৰধ্ক 16

ৰ ৰতয়া ৰনৰদমি তদঘময সৰূচত ক া নিয়, ৰতৰতয়া অ-অনুস ণ তশলী একক  তদঘমযঅনুসৰ  10%

সিনশীলতা প্ৰয াজয িয়। সামগ্ৰীযটা ৰনম্নৰলৰখত প্ৰযয়াজনীয়তাযিা   তসযত খাপ খাি:

S. No তবনশিসমূে প্ৰচয়ােনীয়তাসমূে

1 আৰ্দ্মতা  পৰ মাণ % (ৰম/ৰম) (সিমাৰধ্ক) 78.0 

2 আি ণ ক া ৰতলত ৰিনামলূীয়া ৰফটি এৰচড  পৰ মাণ % (ৰম/ৰম 
অৰলক ৰিচাযপ)।এৰচড) (সিমাৰধ্ক)

1.5 

3 ভজা  ত্ৰুটি (যপা া টুকু া-ৰ যকাযনা একক ৰ  গা়ি মুগা  প া 
ক'লা) % (ৰম/ৰম) (সিমাৰধ্ক)

0.5 

অনুচমানদ্ত তবকনিক উিাদ্ানসমূে (এফ.এ .এ .এ.আই.)

• শকম  া (চুযিাজ, ওযলাটা ৰচনী, ৰডক্সযোজ, েুযিাজ, গ্লুযকাজ ৰচ াপ, আ ু শুকান গ্লুযকাজ

ৰচ াপ),

• ৰনমখ (ছৰডয়াম ল াইড)

• মচলা, িযনৌষৰধ্ আ  ুমছলা, আ  ুৰিটা যিা  তিকৰল্পক উপাদান ৰিচাযপ ৰ াগ ক া ি'ি পায .

• ৰজএমৰপ অনুসৰ  চাইৰেক এৰচড

• ইৰডটিএ িা না ইৰডটিএ 100 ৰমগ্ৰা/ৰকগ্ৰা
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4.4 ভাল ননমমাণ অনুশীলন (নেএমনি)

ৰসইযিা  সাধ্া ণ নীৰত  এটা শতংখলা  াক ৰনমমাণ  সময়ত পালন কৰ ি লাৰগি। ৰ ৰতয়া ৰকাম্পানী 

এটাই ইয়া  মানদণ্ড কা মসূচী আ ু উৎপাদন প্ৰৰিয়া স্থাপন কয , ই ৰজএমৰপপ্ৰযয়াজনীয়তা পূ ণ 

ক া  িহুযতা উপায় থাৰকি পায । এইযটা এটা উৎপাদন আ  ুপ ীক্ষা  অভযাস ৰ  এটা মানদণ্ড  

সামগ্ৰী ৰনৰিত ক াত সিায় কয । সমাপ্ত সামগ্ৰী  সু ক্ষা আ ু মানদণ্ড  িাযি এই পিৰতযিা  

কযঠা ভাযৱ অনুস ণ কৰ ি লাৰগি.

নেএমনি হেকনলি

কমমোৰী আৰু প্ৰনশক্ষাৰ্ীৰ বাচব

✓ ৰতওঁযলাযক ৰক কয  তা  িাযি ভালদয  প্ৰৰশৰক্ষত

✓ চুৰল িাৰক  খা / জাল

✓ দাৰ়ে আৱ ণ

✓ ৰডচযপাযজিল িাতযমাজা

✓ পৰ ষ্কা  ইউৰনফমম িা ৰকাট

✓ ৰকাযনা আঘাত / অসুস্থতা নাই

✓ পৰ ষ্কা  নখ

✓ ৰকাযনা গিনা / ৰফান / ঘ়েী নাই

✓ িাত ধ্ুি

✓ পৰ ষ্কা  িযৰক্তগত অভযাস

✓ নৰথভুক্ত ৰেণী আ  ুপ্ৰৰশক্ষণ

সঁেনুলৰ বাচব

✓ প্ৰৰতযটা সঁজৰুল  িাযি উপ কু্ত পৰ ষ্কা  ক া  সময়সূচী অনুস ণ ক ক

✓ খাদয উৰিদ  িাযি ৰডজাইন কৰ ি লাযগ আ  ুপৰলল'ৰ যনযটড িাইযফনাইল (ৰপৰচৰি) নাথাৰকি লাযগ

✓ খাদয িা অনযানয সামগ্ৰী জমা ৰিাৱা নাই

✓ পৰ ষ্কা  ক া ৰ্দ্াৱক / ৰডটাযজম ি জমা ৰিাৱা নাই

✓ পৰ ষ্কা  আ  ুপৰ দশমন  িাযি পৰিত্ৰ ক া সিজ ি'ি লাযগ

✓ জীৱাণু  ৰিকাশ প্ৰৰতিত কৰ িকল  িপাৰতত ৰকাযনা মতত স্থান নাই

✓ সঁজৰুল  পতষ্ঠ  ৰচৰনটাইযজচন
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ভৱন আৰু সুনবধাৰ বাচব

✓ চাৰ ওফাল  এযলকা - আৱজম না, অপতত ণ, ঘাঁি, ৰজাযপািা  প া পৰ ষ্কা

✓ চাৰ ওফাযল ৰথয় তি থকা পানী নাই

✓ মৰজয়া, ৰি , ৰচৰলং, ৰখৰ কী, স্ক্ৰীণ, আ  ুৰকাযনা ৰেৰকং ৰপইি  ক্ষণাযিক্ষণ পৰ ষ্কা  ক া নিয়

✓ ৰমছ স্ক্ৰীণ  দ্বা া পতংগ প্ৰৰতয াধ্

✓ টানকক িন্ধ ৰখৰ কী আ  ুদৱুা

✓ ফাট আ  ুৰছৰ্দ্  অনুপৰস্থৰত

✓ ঘ ুৱা জন্তু  ৰকাযনা প্ৰমাণ নাই

✓ ৰিোম ৰকাঠাপৰ ষ্কা  ক ক

✓ িাত ৰধ্াৱা  সৰুিধ্াযিা  পুন  ভৰতম  ক া – চাযিান, কাগজ

✓ আধ্া ত ৰকাযনা ৰলক নাই – চাল, ৰদৱাল, ৰখৰ কী

✓ ওপ   লাইটযিা  িাযলয  িাৰক  খা িয়

উৎপাদন আ  ুপ্ৰৰিয়া ৰনয়িণ  িাযি

✓ সামগ্ৰীপ্ৰথযম সৰঞ্চত ক া িয়, প্ৰথম আউট আধ্া ত

✓ আভযন্ত ীণ সামগ্ৰী  তাৰ খ

✓ অতযাৰধ্ক িৰকং নিয় – ইয়া  ফলত নি িয়

✓ আৰি থকা িািনসমূি  পৰ দশমন

✓ ম্লান, ধ্ৰূলময়, ৰিিণম পাত্ৰযিা  ৰনয়মীয়াকক প ীক্ষা ক া

✓ নি খাদযযিা  পতথযক কুয িাইন এযলকাত  াৰখি লাৰগি

✓ সং ৰক্ষত সামগ্ৰীযিা  দ্ৰুততায  ৰনষ্কাশন ক া

✓ ক্ষৰত িা দৰূষতক ণ  িাযি আৰি থকা সামগ্ৰী  পৰ দশমন

✓ অিযৱহৃত সামগ্ৰী  সঠিক চীৰলং

✓ সু ৰক্ষত ভাযৱ সামগ্ৰী সং ক্ষণ ক া

✓ কা মক ী প্ৰৰিয়া ৰ কল স্থাপন ক া
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আলু প্ৰনক্ৰয়াকৰণ যন্ত্ৰ সৰবৰােকাৰী

উইনযটক টাপাৰ য়া ৰলৰমযটড

222 চান াইজ টাৱা , 579 এম.ৰজ. ৰ াড,

ইযন্দা , এমৰপ – 4520030731 – 4065690

Fax: 0731-406696 

তাপ আ  ুৰনয়িণ,

ই2, 3য় এৰভৰনউ, আন্না নগ  ইি 

ৰচন্নাই 600 102, ভা ত

044-42103950 Fax: 044-42103949

ডাইযনমচ অৰভ ন্তা,
214, পাৰলৰচকা  কলনী, (পু ৰণ মালৱা 
ধ্লাই),

ইযন্দা  – 452 004 (এম.ৰপ.)0731-

2364890 Fax: 0731-4036004 

 াইট ইকুইপযমিচ প্ৰা. ৰল.,

এছ-111/9, তা া ৰলন, অ ুণা আছফ আলী 
মাগম, চািা া ৰ িুয ি  ওচ ত, ৰকষাণগ়ে,

িসন্ত কুঞ্জ,

নতুন ৰদল্লী -110070

011-26135179 Fax: 011-26121872
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ৰ ৰলফ ইৰণ্ডয়া,

এ-23/1এ, না ায়ণ ঔযদযাৰগক এযলকা প মায়-
1, 

নতুন ৰদল্লী -110 028

011-41412073 Fax: 011-41412074

ৰিযনাদ ইণ্ডাৰিজ,

সপ্তম/1979, লাল 

কুয়ান, নতুন ৰদল্লী -

110 006 

011-23217969; 011-55288754




